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The feed (1) transfers the medium from the housing (12) of a rotary distributor 
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© Einrichtung zur Ubertragung eines Mediums 

© Bei einer Einrichtung (1) zur Ubertragung eines Mediums 
aus einem ortsfesten Bauteil (11) in ein rotierendes Bauteil 
(21), wobei in dem ortsfesten Bauteil (11) eine Ringkammer 
(18, 19. 53) vorgesehen ist, an die eine Zufuhrungsleitung (13, 
14, 54) sowie ein in dem rotierenden Bauteil (21) eingearbei- 
teter Kanal (23, 24; 55) angeschlossen sind, sind zur 
Abdichtung der Dichtspalte (25, 26, 27; 56, 57) zwischen den 
beiden Bauteilen (11; 21) die Seitenflachen der Ringkammer 
(18, 19; 53) als Dichtflachen (31. 32, 33. 34) ausgebildet, und 
in diese sind Dichtringe (35, 36, 37, 38; 61, 62) eingesetzt, die 
axial verschiebbar gefuhrt und an die Seitenwande der 
Ringkammer (18, 19; 53) anlegbar sind. Des weiteren sind die 
Dichtringe (35. 36. 37, 38; 61, 62) auf der Innenseite mit einer 
seitlich offenen sich uber den Umfang erstreckenden Frei- 
sparung (43, 44, 45, 46; 63, 64) versehen. 
Durch diese Ausgestaltung ist es moglich, die axial gerichte- 
' ten Spafte (25, 26, 27; 56. 57) zwischen den beiden Bauteilen 
1 (11. 12) zuverlassig abzudichten, so daB bei einer Medium- 
1 ubertragung nur geringe Verluste auftreten. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zur 
Obertragung eines Mediums aus einem ortsfest ange- 
ordneten Bautei) in ein in dieses eingesetztes rotierend 
antreibbares Bauteil, insbesondere zur Obertragung ei- 
nes Druckmediums aus einem Gehause eines Drehver- 
teilers in eine in dieses eingreifende Welle eines Spann- 
zylinders, wobei in dem ortsfest angeordneten Bauteil 
eine Ringkammer vorgesehen ist, an die eine Zufuh- 
rungsleitung sowie ein in dem rotierend angetriebenen 
Bauteil eingearbeiteter Kanal fiir das zu ubertragende 
Medium angeschlossen sind und beiderseits der Ring- 
kammer zwischen den beiden Bauteilen jeweils ein axial 
gerichteter Dichtspait vorgesehen ist 

Druckmittelubertragungseinrichtungen dieser Art 
sind in einer groBen Anzahl unterschiedlicher Ausge- 
staltungen bekannt und haben sich in der Praxis auch 
bewahrt Da die beiden Bauteile meist mittels Walzlager 
ineinander abgestiitzt sind, ist von diesen die Hone der 
axial gerichteten Dichtspalte abhangig. Bei als Wellen 
ausgebildeten rotierenden Bauteilen mit geringem Au- 
Bendurchmesser kann zwar mittels Prazisionslager die 
GroBe der einer Ringkammer zugeordneten Spalte und 
damit die Menge des aus dieser austretenden Leckdls in 
Grenzen gehalten werden, bei einer Druckmitteluber- 
tragungseinrichtung fur einen Hohlspannzylinder ist 
aber ein kontrolliertes Abstromen aufgrund der Dimen- 
sionierung mitunter nicht mehr gegeben. Der Anteil des 
bei derartigen Obertragungseinrichtungen abstromen- 
den Leckdls, das iiber gesonderte Leitungen in einen 
Sammelbehalter zuruckzuftihren ist, ist erheblich, so 
daB auch eine groBe Druckmittelmenge zur Verftigung 
stehen muB, urn eine ausreichende Mediumubertragung 
sicherzustellen. Ferner wirken sich MaBtoleranzen ein- 
zelner Bauteile ungunstig aus, da dadurch der Leckolan- 
fall vielfach zusatzlich erhdht wird. Des weiteren wird 
das Leckol durch das Hindurchpressen durch die Dicht- 
spalte erwarmt. Die bekannten Druckmittelubertra- 
gungseinrichtungen sind somit mit erheblichen Mangeln 
behaftet und ermoglichen trotz einem mitunter groBen 
Bauaufwand keine optimale Obertragung. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Einrichtung 
zur Obertragung eines Mediums der vorgenannten Gat- 
tung in der Weise auszubilden, daB unabhangig von der 
jeweiligen GroBe der sich zwischen den beiden Bautei- 
len ergebenden axial gerichteten Spalte die abstromen- 
de Leckolmenge auBerst klein gehalten werden kann, 
auch soil stets nur eine einstellbare und konstante Men- 
ge des Druckmediums aus der Ringkammer austreten 
konnen, so daB eine Erwarmung vermieden wird. Der 
dazu erforderliche Bauaufwand soli gering gehalten 
werden, dennoch sollen eine hohe Funktionssicherheit 
und eine optimale Mediumubertragung gewahrleistet 
sein. 

GemaB der Erfindung wird dies bei einer Einrichtung 
zur Obertragung eines Mediums der vorgenannten Art 
dadurch erreicht, daB die einander zugekehrten radial 
verlaufenden Seitenfiachen der Ringkammer als Dicht- 
flachen ausgebildet sind, daB in der Ringkammer beider- 
seits der in dem ortsfest angeordneten Bauteil vorgese- 
henen Zufuhrungsleitung jeweils ein Dichtring angeord- 
net ist, die axial verschiebbar auf dem rotierenden Bau- 
teil gefflhrt sind und auf den den Seitenfiachen der Ring- 
kammer zugewandten AuBenseiten jeweils mindestens 
eine Dichtflache aufweisen, und daB einer oder beide 
Dichtringe auf der Innenseite mit einer sich uber den 
Umfang erstreckenden seitlich offenen Freisparung ver- 
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sehen sind. 

Die in den Dichtringen vorgesehenen Freisparungen 
konnen hierbei in einfacher Ausgestaltung jeweils durch 
eine in einen oder beide Dichtringe auf den einander 
5 zugekehrten Innenseiten eingearbeitete Abphasungen 
mit einer geradlinig oder konkav oder konvex ge- 
krummt verlaufenden Stirnflache oder durch eine ein- 
oder mehrteilige im Querschnitt rechteckig ausgebilde- 
te Abstufung gebildet sein. 
io ZweckmaBig ist es des weiteren, die Dichtringe und/ 
oder die mit diesen zusammenwirkenden Dichtflachen 
des ortsfesten Bauteils ganz oder teilweise aus einem 
verschleiBfesten Werkstoff, beispielsweise aus durch 
glasfaserverstarktem Polyamid oder Polycarbonat, aus 
is Keramik, aus Hartmetall oder aus einem ahnlichen Ma- 
terial herzustellen. 

Die beiderseits der Dichtringe vorgesehenen axial ge- 
richteten Dichtspalte konnen an eine Rucklaufleitung 
angeschlossen werden, wobei es bei einer wechselwei- 
20 sen Medienzufuhrung mittels zweier nebeneinander in 
dem ortsfesten Bauteil angeordneten Ringkammern 
zweckmaflig ist, die einer Ringkammer zugeordneten 
axial gerichteten Dichtspalte jeweils an die andere 
Ringkammer anzuschlieBen. 
25 Ferner ist es zur Obertragung eines Mediums ange- 
bracht, das die Ringkammer aufweisende Bauteil aus 
zwei oder mehreren miteinander verspannbaren ring- 
fdrmig ausgebildeten Scheiben zusammenzusetzen, die 
auf einer mit dem zu einem Verbraucher fuhrenden Ka- 
30 nal versehenen Welle angeordnet sind, und die beiden 
neben der Ringkammer vorgesehenen axial gerichteten 
Dichtspalte an eine gemeinsame Rucklaufleitung anzu- 
schlieBen. Zur Obertragung unterschiedlicher Medien in 
in eine Welle eingearbeitete Kanale konnen somit auf 
35 dieser hintereinander mehrere aus ringffirmigen Schei- 
ben zusammengesetzte Bauteile angeordnet werden, 
die durch mit Dichtungen versehene Scheiben gegen- 
einander und/oder nach auBen abgedichtet sind. 
Wird eine Einrichtung zur Obertragung eines Me- 
40 diums gemafi der Erfindung ausgebildet, so ist es ohne 
Schwierigkeiten moglich, die durch die neben der Ring- 
kammer vorgesehenen axial gerichteten Dichtspalte 
zwischen den beiden drehbar ineinander gelagerten 
Bauteilen aus der Ringkammer abstrtimende Menge des 
45 zu ubertragenden Mediums exakt zu bemessen. AuBer- 
dem kann diese Menge unabhangig von dem mittleren 
Durchmesser der Spalte konstant und klein gehalten 
werden. Werden namlich in der Dichtkammer zwei 
Dichtringe verschiebbar auf dem rotierenden Bauteil 
50 gelagert, die durch das zu ubertragende Medium gegen 
die Seitenwande der Dichtkammer gepreBt werden, so 
ist die Ringkammer nahezu flussigkeitsdicht verschlos- 
sen und aus dieser kann nur eine sehr geringe Leckol- 
menge austreten. Die Dichtringe zentrieren sich hierbei 
55 auf dem rotierenden Bauteil und die Druckmittelmenge, 
die aus der Ringkammer abstromen kann, ist, da keine 
radial gerichteten Dichtspalte vorhanden sind, aus- 
schlieBlich durch die Heine des Spaltes, der sich zwi- 
schen dem rotierenden Bauteil und dem auf diesem ge- 
eo lagerten Dichtring bildet, bestimmt Diese beiden Bau- 
teile konnen aber problemlos aufeinander abgestimmt 
werden, die eigentlichen Dichtspalte einer Ringkammer 
konnen somit entsprechend den jeweiligen Gegeben- 
heiten bemessen werden. MaBtoleranzen der beiden in- 
65 einander gelagerten Bauteile, der diese abstiitzenden 
Walzlager sowie ein eventueller Versatz und Unwuch- 
ten wirken sich nicht mehr ungflnstig auf die Dichtspalte 
einer Ringkammer aus. 



DE 41 33 

3 

Das einer Ringkammer zugefuhrte Druckmedium 
kann mit Hilfe der vorschlagsgemaBen Obertragungs- 
einrichtung somit nahezu verlustfrei in das rotierende 
Bauteil eingebracht und iiber dieses dem Verbraucher 
zugefiihrt werden, der durch die Ruckfuhrung bedingte 5 
Energieaufwand ist daher gering. Des weiteren ist von 
Vorteil, daQ eine maBgenaue Lagerung der beiden Bau- 
teile ineinander nicht mehr erforderlich ist, der Abstand 
zwischen diesen kann vielmehr groB gewahlt werden, da 
durch die Dichtringe die axialen Spalte zuverlassig ab- 10 
gedichtet werden. Der Bau- und Fertigungsaufwand, um 
eine betriebssichere Mediumubertragung zu bewerk- 
stelligen, ist demnach gering, dennoch ist eine stets zu- 
verlassige Obertragung gewahrleistet 

In der Zeichnung sind einige Ausfuhrungsbeispiele 15 
der gemaB der Erfindung ausgebildeten Einrichtung zur 
Obertragung eines Mediums dargestellt, die nachfol- 
gend im einzelnen erl&utert sind. Hierbei zeigen: 

Fig. 1 eine einem Spannzylinder zugeordnete Einrich- 
tung zur Obertragung des Druckmittels sowie eine Ein- 20 
richtung zur Obertragung eines weiteren Mediums, 

Fig. 2 die Einrichtungen nach Fig. 1 in abgeanderten 
Ausgestaltungen und 

Fig. 3 eine Einrichtung zur Obertragung dreier unter- 
schiedlicher Medien aus einem ortsfesten Bauteil in eine 25 
rotierende Welle. 

Die in den Fig. 1 und 2 dargestellte und mit 1 bezeich- 
nete Einrichtung dient zur Obertragung eines Druck- 
mittels in einen an einer Maschine 2 angeflanschten Zy- 
linder 3, in dem ein Kolben 4 axial verschiebbar und von 30 
Druckmittel beaufschlagbar eingesetzt ist, und besteht 
im wesentlichen aus einem ortsfest angeordneten Bau- 
teil 1 1 in Form eines Gehauses 12 sowie einem als Welle 
22 ausgebildeten rotierenden Bauteil 21, in das zu den 
. dem Kolben 4 zugeordneten Druckraumen 5 und 6 fun- 35 
renden Kanale 23 und 24 eingearbeitet sind. Das ortsfest 
angeordnete Bauteil 11 ist mit Zufuhrungsieitungen 13 
und 14 ausgestattet, denen wechselweise das zu Ubertra- 
gende Druckmittel zustromt bzw. aus denen dieses ab- 
stromen kann. 40 

Um das Druckmittels nahezu verlustfrei aus einer der 
Zufiihrungsleitungen 13 oder 14 des ortsfest angeordne- 
ten Bauteils 11 in den Kanal 23 bzw. 24 des in diesem 
mittels eines Waizlagers 20 rotierend abgestiitzten Bau- 
teils 21 iiberfiihren zu konnen, sind in dem ortsfest ange- 45 
ordneten Bauteil 11 zwei Ringkammern 18 und 19 vor- 
gesehen, die durch eine an dem Gehause 22 angeformte 
Schulter 15 sowie zwei in dieses eingesetzte Ringe 16 
und 17 gebildet sind. Und in die Ringkammern 16 und 17 
sind Dichtringe 35 und 36 bzw. 37 und 38 eingesetzt, 50 
durch die die Ringkammern 16 und 17 seitlich nahezu 
flussigkeitsdicht verschlossen werden konnen. 

Um dies zu bewerkstelligen, sind die Seitenflachen 
der Ringkammern 16, 17 als Dichtflachen 31, 32 bzw. 33, 
34 ausgebildet und die Dichtringe 35, 36, 37 und 38 wei- 55 
sen ebenfalls Dichtflachen 39, 40 bzw. 41, 42 auf, die mit 
den Dichtflachen 31, 32 bzw. 33, 34 der Ringkammern 
16, 17 zusammenwirken. Des weiteren sind die Dichtrin- 
ge 35, 36, 37 und 38 jeweils mit einer Freisparung 43, 44, 
45 und 46 versehen, die in diese auf den einander zuge- 60 
kehrten Innenseiten eingearbeitet sind, sich iiber den 
Umfang erstrecken und seitlich offen sind 

Zwischen der Schulter 15 des Gehauses 12 sowie den 
in dieses eingesetzten Ringen 16 und 17 und der Welle 
22 sind Spalte 25 bzw. 26 und 27 vorgesehen, durch die 65 
das aus den Ringkammern 18 bzw. 19 austretende 
Druckmittel abstrdmen kann. Mittels zweier in das Ge- 
hause 12 eingeschraubter Muttern 29, die jeweils eine 
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Dichtung 30 aufweisen, sind die Ringkammern 17, 18 
und die Walzlager 20 miteinander verspannt und der 
Raum zwischen dem Gehause 12 und der Welle 22 ist 
zuverlassig abgedichtet. 

Wird liber die Zufuhrungsleitung 13 Druckmittel in 
die Ringkammer 18 eingebracht, so werden durch dieses 
die beiden Dichtringe 35 und 36 gegen den Ring 16 bzw. 
die Schulter 15 gepreBt, so daB die Ringkammer 18 
abgedichtet ist und das Druckmittels ohne daB dabei 
groBere Verluste in Kauf zu nehmen sind, in den Kanal 
23 ubertritL In dem Druckraum 5 des Zylinders 3 wird 
somit ein Druck aufgebaut und der Kolben 4 kann gege- 
benenfalls bis in die gezeigte Endstellung verschoben 
werden. 

Durch die unvermeidbaren axial gerichteten Spalte 
zwischen den Dichtringen 35 und 36 sowie der Welle 22, 
deren GroBe bei der Bearbeitung dieser Teile vorgege- 
ben werden kann, stromt jedoch eine geringe einstellba- 
re Menge des Druckmittels ab. Das durch den Spalt 
zwischen dem Dichtring 35 und der Welle 22 austreten- 
de Druckmittel durchstrdmt den Spalt 26 und wird iiber 
eine Sammeileitung 28 sowie den Spalt 27 zwischen dem 
Ring 17 und der Welle 22 der Ringkammer 19 zugefuhrt, 
das zwischen dem Dichtring 36 und der Welle 22 austre- 
tende Druckmittel gelangt dagegen Uber den Spalt 25 
unmitteibar in die Ringkammer 19. Die in diese einge- 
setzten Dichtringe 37 und 38 werden durch das Druck- 
mittel zusammengeschoben, so daB dieses nahezu unge- 
hindert iiber die Zufuhrungsleitung 14 aus dem Gehause 
22 abflieBen kann. 

Die bei einer Druckmitteliibertragung an dem Ring 
16 bzw. der Schulter 15 anliegenden Dichtringe 35 und 
36 werden, da deren Freisparungen 43 und 44 von dem 
Druckmittel beaufschlagt werden, bevor dieses zwi- 
schen die Dichtflachen 31, 39 und 32, 40 gelangt, beim 
Einstromen des Druckmittels in die Ringkammer 18 so- 
fort angepreBt, der Druckmittelsverlust ist somit aus- 
schlieBlich durch die GroBe des Spaltes zwischen den 
Dichtringen 18, 19 und der Welle 22 bestimmt. Und 
durch das durch diese Spalte austretende Druckmittel 
werden die stillstehenden Dichtringe 18, 19 zentriert 
und diese sind hydrostatisch gelagert, groBere Rei- 
bungsverluste treten demnach nicht auf. 

Bei der Ausgestaltung nach Fig. 2 ist die Sammeilei- 
tung 28, an die nicht nur die beiden auBeren Spalte 26 
und 27, sondern auch der durch die Schulter 15 des 
Gehauses 12 gebildete Spalt 25 angeschlossen ist, mit 
einer gesonderten Riicklaufleitung 47 verbunden. Ober 
die Zufiihrungsleitungen 13 und 14 kann somit mitunter 
auch gleichzeitig beiden Ringkammern 18 und 19 
Druckmittel zustromen und in die Kanale 23 und 24 
ubergefiihrt werden. 

Um bei der Druckmittelubertragungseinrichtung 1 
nach den Fig. 1 und 2 zusatzlich ein anderes Medium, 
z. B. Schmiermittel, in das rotierende Bauteil 21 einbrin- 
gen zu konnen, ist eine weitere Obertragungseinrich- 
tung 1' vorgesehen, die in gleicher Weise ausgebildet ist 
und wirksam ist. 

An dem ortsfesten Bauteil 1 1 sind dazu, von diesem 
durch eine Dichtscheibe 50 getrennt, zwei Scheiben 51 
und 52 angeschraubt, die eine Ringkammer 53 einschlie- 
Ben. Und in diese sind wiederum zwei Dichtringe 61 und 
62 eingesetzt, die auf einem mittels eines Gewindezap- 
fens 49 an der Welle 22 befestigten Ansatzstiick 48 
(Fig. 1) bzw. unmitteibar auf dieser (Fig. 2) axial ver- 
schiebbar gelagert sind und mit den Scheiben 51 und 52 
zusammenwirken. 

Stromt iiber eine in die Scheibe 51 eingearbeitete 
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Zufuhrungsleitung 54 Schmiermittel in die Ringkammer 
53 ein, so werden die Dichtringe 61, 62, da diese auf 
ihren Innenseiten jeweils mit einer Freisparung 63, 64 
versehen sind, nach auBen verschoben und gegen die 
Scheiben 51, 52 gepreBt Das Schmiermittel gelangt so- 5 
mit nahezu ohne Verluste in einen in das Ansatzstuck 48 
bzw. die Welle 22 eingearbeiteten Kanal 55. 

Die geringe Schmiermittelmenge, die durch die Spal- 
te zwischen den Dichtringen 61, 62 und dem Ansatz- 
stuck 48 bzw. der Welle 22 austritt, gelangt iiber die 10 
Spalte 56 und 57 zwischen den Scheiben 51, 52 und dem 
Ansatzstuck 48 bzw. der Welle 22 in eine Sammelleitung 

58 und kann aus dieser mit Hilfe einer in einen AnschluB 

59 bzw. 59' einsetzbaren Leitung in einen Vorratsbehal- 
ter zuruckgefiihrt werden. 15 

Damit aus keiner der beiden Obertragungseinrich- 
tungen t und V Druckmittel bzw. Schmiermittel in die 
benachbarte Obertragungseinrichtung gelangen kann, 
ist die zwischen diesen eingesetzte Dichtscheibe 50 zu- 
satzlich mit radial gerichteten Schlitzen 60 ausgestattet, 20 
uber das bei einer eventuellen Beschadigung der Dich- 
tung 30 aus der Obertragungseinrichtung I abstrdmen- 
des Druckmittel bzw. bei einer Beschadigung der Dicht- 
scheibe 50 aus der Obertragungseinrichtung 1' austre- 
tendes Schmiermittel nach auBen abstromen kann. 25 

Bei der Obertragungseinrichtung 101 nach Fig. 3, die 
aus einem ortsfest angeordneten dreiteiligen Bauteil 
111, 111 , 111" und einem in dieses eingreifenden rotie- 
rend antreibbaren Bauteil 121 in Form einer Welle 122 
besteht, sind drei Ringkammern 114, 114', 114" zur 30 
Obertragung unterschiedlicher Medien getrennt von- 
einander vorgesehen. Das ortsfest angeordnete Bauteil 
111, 111', lit" ist hierbei jeweils aus zwei Scheiben 112 
und 113 gebildet, die die Ringkammern 114, 114', 114" 
einschlieflen und mit einer Zufuhrungsleitung 1 15 verse- 35 
hen sind. In die Ringkammern 114, 114', 114" sind wie- 
derum Dichtringe 124, 125 bzw. 124', 125' bzw. 124", 
125" eingesetzt. 

Durch Scheiben 128, 128', 128" . . ., die mit Dichtungen 
130, 130', 130" ... versehen und in die radial gerichtete 40 
Nuten 132 eingearbeitet sind, sowie durch in die Schei- 
ben 113 eingesetzte Dichtungen 131 sind die einzelnen 
Obertragungseinrichtungen voneinander getrennt. Des 
weiteren sind die einzelnen Bauteile des ortsfest ange- 
ordneten Bauteils 111, 111', 111" durch Scheiben 133 45 
miteinander verspannt und der Raum zwischen den bei- 
den Bauteilen 111, 111', 111" und 121, die uber Walzla- 
ger 134 aufeinander abgestutzt sind, ist durch mit Dich- 
tungen 136 versehene Muttern 135, die in die Scheiben 
133 eingeschraubt sind, abgedichtet. 50 

Das rotierende Bauteil 121 ist auch bei dieser Ausge- 
staltung als Welle 122 ausgebildet, in die an die Ring- 
kammern 114. 114', 114" angeschlossene Kanale 123, 
123', 123" eingearbeitet sind. Das aus den Ringkammern 
114, 114', 114" durch die Spalte zwischen den Dichtrin- 55 
gen 124, 125, 124', 125', 124", 125" und der Welle 122 
austretenden Medien gelangen jeweils getrennt iiber 
zwischen den Scheiben 112, 113 und der Welle 122 vor- 
gesehene Spalte 116, 117 in Sammelleitungen 118 und 
werden iiber mit den Anschlussen 119 zu verbindende 60 
Leitungen zurtickgefiihrt 

Die Dichtringe 124, 125, 124', 125', 124". 125" sind 
jeweils mit Freisparungen 126, 127, 126', 127', 126", 127" 
versehen, so daB diese bei einer Mediumzufiihrung so- 
fort axial nach auBen verschoben und gegen die Schei- 65 
ben 112 bzw. 113gepreBt werden. 

Bei den Dichtringen 124, 125 sind die Freisparungen 
126, 127 jeweils durch einen Absatz gebildet, bei den 
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Dichtringen 124', 125' bzw. 124", 125" ist dagegen die 
Oberflache der Freisparungen 126', 127' bzw. 126", 127" 
konkav bzw. konvex gekrummt ausgebildet. Selbstver- 
standlich konnen aber auch, wie dies in den Fig. 1 und 2 
dargestellt ist, die Freisparungen 43, 44, 45, 46 der Dicht- 
ringe 35, 36, 37, 38 im Querschnitt keilfdrmig gestaltet 
sein. 

Die Dichtringe 35, 36, 37, 38 bzw. 124, 125, 124', 125', 
124", 125" kGnnen aus einem verschleiBfesten Werk- 
stoff, z. B. aus Keramik, aus Hartmetall oder aus durch 
Glasfaser verstarktem Polyamid oder Polycarbonat ge- 
fertigt werden, es ist aber auch mbglich, in diese und/ 
oder in die mit diesen zusammenwirkenden Bauteilen, 
wie dies in Fig. 3 dargestellt ist, einen Einsatz 137 bzw. 
138 aus einem verschleiBfesten Werkstoff einzusetzen. 

Patentanspruche 

1. Einrichtung (1; 101) zur Obertragung eines Me- 
diums aus einem ortsfest angeordneten Bauteil (11; 
111) in ein in dieses eingesetztes rotierend antreib- 
bares Bauteil (21; 121), insbesondere zur Obertra- 
gung eines Druckmediums aus einem Gehause (12) 
eines Drehverteilers in eine in dieses eingreifende 
Welle (22) eines Spannzylinders (3), wobei in dem 
ortsfest angeordneten Bauteil (11; 111) eine Ring- 
kammer (18, 19, 53; 114, 114', 114") vorgesehen ist, 
an die eine Zufuhrungsleitung (13, 14, 54; 1 15) sowie 
ein in dem rotierend angetriebenen Bauteil (21; 
121) eingearbeiteter Kanal (23, 24, 55; 123, 123', 
123") fur das zu Obertragende Medium angeschlos- 
sen sind und beiderseits der Ringkammer (18, 19, 
53; 114, 114'. 114") zwischen den beiden Bauteilen 
(11,21; 111, 121) jeweils ein axial gerichteter Dicht- 
spalt (25, 26, 27, 56, 57; 116, 117) vorgesehen ist, 
dadurch gekennzeichnet, 
dafl die einander zugekehrten radial verlaufenden 
Seitenflachen der Ringkammer (18, 19,53; 114, 114', 
114") als Dichtfiachen (31, 32, 33, 34) ausgebildet 
sind, 

daB in der Ringkammer (18, 19, 53; 114, 114', 114") 
beiderseits der in dem ortsfest angeordneten Bau- 
teil (11, 111) vorgesehenen Zufuhrungsleitung (13, 
14, 54; 1 15) jeweils ein Dichtring (35, 36, 37, 38; 61, 
62; 124, 125; 124', 125'; 124", 125") angeordnet ist, 
die axial verschiebbar auf dem rotierenden Bauteil 
(21, 121)gefuhrt sind und auf den den Seitenflachen 
der Ringkammer (18, 19. 53; 114, 114', 114") zuge- 
wandten AuBenseiten jeweils mindestens eine 
Dichtflache (39, 40,41,42) aufweisen und 
daB einer oder beide Dichtringe (35, 36, 37, 38, 61, 
62; 124, 125, 124', 125'; 124", 125") auf der Innensei- 
te mit einer sich uber den Umfang erstreckenden 
seitlich offenen Freisparung (43, 44, 45, 46, 63, 64; 
126, 127, 126', 127'; 126", 127") versehen sind 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die in den Dichtringen (35, 36, 37, 38, 
61, 62; 124, 125, 124', 125'; 124", 125") vorgesehenen 
Freisparungen (43. 44. 45. 46. 63. 64; 126. 127, 126'. 
127', 126", 127") jeweils durch eine in einen oder 
beide Dichtringe (35, 36, 37, 38, 61, 62; 124, 125; 124', 
125'; 124", 125") auf den einander zugekehrten In- 
nenseiten eingearbeitete Abphasungen mit einer 
geradlinig oder konkav oder konvex gekriimmt 
verlaufenden Stirnflache oder durch eine ein- oder 
mehrteilige im Querschnitt rechteckig ausgebildete 
Abstuf ung gebildet ist 

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
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gekennzeichnet, daB die Dichtringe (35, 36, 37, 38, 
61, 62; 124, 125) und/oder die mit diesen zusammen- 
wirkenden Dichtflachen (31, 32, 33, 34) des ortsfe- 
sten Bauteils (1 1, 121) gan2 oder teilweise (Einsatze 
137, 138) aus einem verschleiBfesten Werkstoff, 5 
beispielsweise aus durch glasfaserverstarktem 
Polyamid oder Polycarbonat, aus Keramik, aus 
Hartmetall oder aus einem ahnlichen Material her- 
gestellt sind. 

4. Einrichtung nach einem oder mehreren der An- jo 
spruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
beiderseits der Dichtringe (35, 36, 37.38, 61, 62; 124, 
125) vorgesehenen axial gerichteten Dichtspalte 
(26, 27, 56. 57; 1 16, 1 17) an eine RQcklaufleitung (28, 
47, 59; 118, 1 19) angeschlossen sind. 15 

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei einer wechseiweisen Medienzu- 
fuhrung mittels zweier nebeneinander in dem orts- 
festen Bauteil(ll) vorgesehener Ringkammern(18 f 
19) die einer Ringkammer (18 bzw. 19) zugeordne- 20 
ten axial gerichteten Dichtspalte (25, 26 bzw. 25, 27) 
jeweils an die andere Ringkammer (19 bzw. 18) 
angeschlossen sind. 

6. Einrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bist 5, dadurch gekennzeichnet, daB das 25 
die Ringkammer (53; 114) aufweisende Bauteil (1; 
111) aus zwei oder mehreren miteinander ver- 
spannbaren ringformig ausgebildeten Scheiben(51, 
52; 112, 113) zusammengesetzt ist, die auf einer mit 
dem zu einem Verbraucher fuhrenden ICanal (55, 30 
123) versehenen Welle (22; 122) angeordnet sind, 
und daB die beiden neben der Ringkammer (53; 
114) vorgesehenen axial gerichteten Dichtspalte 
(56, 57; 116, 117) an eine gemeinsame RQcklauflei- 
tung (58, 59; 1 18, 1 19) angeschlossen sind. 35 

7. Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur Obertragung unterschiedlicher 
Medien in in eine Welle (122) eingearbeitete Kana- 
le (123, 123', 123") auf dieser hintereinander mehre- 

re aus ringfdrmigen Scheiben (1 12, 1 13) zusammen- 40 
gesetzte Bauteile (111, 111', 111") angeordnet sind, 
die durch mit Dichtungen (130, 130', 130") versehe- 
ne Scheiben (128, 128', 128") gegeneinander und/ 
oder nach auBen abgedichtet sind. 
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